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Avaliacdo de parametros na remocao de fosfato em meio aquoso: razio OH—/AI3+
do material adsorvente e temperatura de adsorc¢ao

Fernandes, M.V.S.(1); Da Silva, L.R.D.(2);

(1) UFCA; (2) UFC;

O foésforo ¢ um nutriente essencial em ambientes aquaticos, onde os comportamentos
geoquimicos dos ions fosfato t€m sido objeto de numerosos estudos em varias areas. A
liberacdo do fosforo sedimentar acelera a eutrofizagdo, alguns lagos sdo naturalmente
eutroficos. Este aumento na concentragdo de nutrientes degrada seriamente o ecossistema
aquatico e compromete o uso da dgua para abastecimento publico, industrial, pesca,
agricultura e recreagdo. A remocdo adsortiva de fosfato em ambientes aquosos ¢
promissora, devido a possibilidade de modificagdo quimica de argilas permitir o
desenvolvimento do seu uso para diversos tipos de aplicagdes tecnoldgicas (como por
exemplo, adsorvente), agregando valor a esse abundante recurso natural, tornando-o
assim um adsorvente mesoporoso eficiente e de baixo custo. Dentre os varios fatores
possiveis, a influéncia da razao OH—/AI3+ (1.8, 2.0, 2.2 e 2.4) de agentes policationicos
intercalantes nas caracteristicas estruturais e adsortivas, e a temperatura em processos de
adsorcao de fosfato em meio aquoso, sdo parametros avaliados na presente pesquisa. As
amostras de vermiculita natural (Vnat) foram pré-tratadas, e para obtengdo de material
adsorvente foram intercaladas com solu¢do oligomérica de aluminio e aluminio-lantanio
obtida com NaOH 0,2 mol/L, AICI3. 6H20 0,2 mol/L e LaCl3. 7H20 0,2 mol/L,
misturado na propor¢do: [OH-]/ [Al13+] = 1,8, 2,0, 2,2 ¢ 2,4. Em erlenmeyer de 125mL
foram colocados em suspensdao 30 mg e 200 mg de amostra por 50 mL de solucdo de
fosfato na concentracdo de 0,2 a 1,0 mg/L, sob agitagdo orbital por 1h e 2h, em
temperaturas de 20, 25, 30, 40 e 50°C. Os resultados dos processos de adsor¢ao de fosfato
em meio aquoso, demonstraram que a amostra com razao OH—/AI3+=2.0 (V-2.0-OHAl),
apresentou melhor eficiéncia de remocgao de fosfato (91,2%) a 25°C, e maior estabilidade
da eficiéncia de remoc¢do com variagdo da temperatura a 50°C. A partir dos resultados
obtidos, observou-se que a utilizacdo de agentes intercalantes com diferentes razoes OH—
/A13+, pode gerar alteragdes nas caracteristicas estruturais e texturais, que possivelmente
causam diferentes mecanismos de adsor¢ao podendo aumentar a eficiéncia no processo
de adsor¢do de fosfato aquoso. Os resultados dos testes adsor¢do demonstraram que a
razdo OH—/Al3+ ndo influenciou consideravelmente na capacidade de adsorcdo de
fosfato, sendo tal resultado relevante, pois as condi¢cdes experimentais de sintese da
amostra (V-2.0-OHAI) sdo menos ordinarias que as das amostras com maior razdo OH—
/Al3+, tornando assim sua sintese menos complicada e com menor custo em relacio as
outras, ¢ também observou-se que a amostra (V-2.0-OHAI) sofreu menos influéncia do
aumento da temperatura de adsor¢ao.
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