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Estudo da Tensao Residual, Macro Deforma¢ido e Mapeamento de Micro Dureza
apos a Usinagem em Aluminio 6063-T5S

Pattaro Jr, R.G.(1); Idagawa, H.S.(1); Oliveira, R.R.(2); Hassui, A.(1); Begossi, M.V.(3);
(1) ; (2) Senai-SP; (3) IPEN;

A competitividade entre as empresas vem forcando a otimiza¢do dos processos
produtivos, sempre buscando a redugdo dos custos de produgdo. As empresas do ramo
metalmecanico ndo estdo fora desse cenario e estdo cada vez mais em busca de
tecnologias, procedimentos que otimizem os processos. Dentro da drea metalmecanica ha
o ramo de atuagdo aeroespacial, no qual as pecas sdo, em sua grande maioria, de aluminio.
Uma das caracteristicas do processo de pecas aeroespaciais sdo a grande remocdo de
material o que gera uma deformacdo ou empenamento nos seus produtos acabados,
fazendo com que as empresas desenvolvam seus processos de maneira mais defensiva
com relacdo as escolhas dos parametros de corte a serem utilizados. O presente trabalho
tem como objetivo o estudo da correlacdo entre a medigdo em tridimensional do
empenamento dos corpos de provas analisando a tensdo residual e micro dureza na
usinagem de aluminio 6063-T5 com diferentes parametros de corte, além de comparar as
amostras extraidas do material de forma que a direcao de laminagdo também seja um fator
de analise. Os resultados preliminares mostraram que os parametros de corte
influenciaram significativamente na tensao residual e ndo muito na deformagdo medida
na tridimensional. A micro dureza também apresentou variacao influenciada tanto pelos
parametros de corte quanto pela regido da ferramenta em contato com a pega.
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