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Caracterizacio de descontinuidades em zonas fundidas de soldagem dissimilar
variando o niimero de passes
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Com o aumento da demanda por solugdes economicamente viaveis e capazes de suportar
as condigdes operacionais na industria de petréleo e gas, os tubos com revestimento
mecanico (MLP - Mechanically Lined Pipes) e pesquisas relacionadas a estes se
popularizaram. Sua fabricagdo se da pela unido através de interferéncia mecanica de um
tubo de ago carbono, que oferece resisténcia estrutural, revestido internamente por um
liner, resistente a corrosdo, os quais, em seguida, tém suas extremidades finalizadas com
soldagem de selamento e weld overlay. A unido entre o ago carbono e a liga de niquel
caracteriza-se como uma soldagem dissimilar, que por envolver a unido de materiais com
propriedades fisicas e quimicas distintas, enfrenta diversos desafios e torna a ocorréncia
de defeitos mais provavel. Dentre os principais problemas, destacam-se as
descontinuidades nas zonas fundidas, as quais surgem devido a causas ainda ndo
totalmente conhecidas, que podem comprometer a integridade estrutural dessas juntas
soldadas. Motivado pelo exposto anteriormente, este estudo propde analisar o efeito da
quantidade de passes depositados com a possivel formacao de descontinuidades nas zonas
fundidas e, para melhor entender as causas e consequéncias do problema em questio,
serdo avaliadas as zonas fundidas de juntas sobrepostas soldadas com trés ligas de niquel
distintas. O estudo utilizou tubos MLP revestidos por um liner de liga de niquel Inconel
625 soldados em bancada robotizada através do processo de soldagem TIG com energia
de soldagem de aproximadamente 1 kJ/mm e alimenta¢do de arame frio, utilizando as
ligas Inconel 625, Nicrofer 59 e Hastelloy 622 como metais de adicao nas soldagens de
filete. Ap0s a realizagdo das soldagens, as amostras foram cortadas, lixadas, polidas com
pasta de diamante até a granulometria de 1/4 um, em seguida foram atacadas com Nital
2% e Acido Cromico, para revelar os constituintes da ZAC, metal base e metal de adigao.
Apos isso, com o intuito de identificar possiveis descontinuidades, as amostras foram
analisadas macro e micrograficamente. Nesta ultima, foram geradas micrografias com
aumentos de 50 e 100 vezes para analisar a regido de interesse. Como resultado do estudo,
foi identificado que, independentemente da liga do metal de adicdo ou do ntimero de
passes depositados, houve a formacao de descontinuidades nas zonas fundidas, seja em
menores ou maiores dimensdes. Com isso, pode-se concluir, portanto, que esta pesquisa
ndo so6 identifica os desafios enfrentados nas soldagens dissimilares entre agos carbono e
ligas de niquel, mesmo em processos robotizados, mas também oferece uma base valiosa
para a compreensao das possiveis causas para o aparecimento de descontinuidades nas
zonas fundidas de soldagem.
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