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Otimiza¢ao dos parimetros de usinagem para reducio do desgaste da ferramenta
em fresamento de ligas cuproniquel.
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OTIMIZACAO DOS PARAMETROS DE USINAGEM PARA REDUCAO DO
DESGASTE DA FERRAMENTA EM FRESAMENTO DE LIGAS CUPRONiQUEL.
Bruno Lopes de Lima' Marcelo Ferreira Motta> Emerson Mendonga Mina® Cleiton
Carvalho Silva4 Hé¢lio Cordeiro de Miranda5 As ligas cuproniquel (CuNi) apresentam
uma grande variedade de tipos e aplica¢des, com propriedades fisico-quimicas diferentes.
Por apresentarem elevada resisténcia a d4gua do mar, baixa taxa de incrustagdes e boa
moldabilidade sdo largamente empregadas em aplicagdes marinhas ha mais de 50 anos.
A usinagem destes materiais requer o estabelecimento de procedimentos adequados,
devido a capacidade de encruamento que eles apresentam durante o corte, o que resulta
em desgastes acentuados das ferramentas de corte. Estre trabalho tem como objetivo
estudar o fresamento de ligas CuNi com o proposito de avaliar as varidveis de corte que
influenciam de forma significativa o desgaste de ferramentas. A peca utizada é de chapa
CuNi 90/10, pastilhas de metal duro R390-11 T3 08M-PM 1130 montada em uma
ferramenta para fresamento de cantos a 90°. As varidveis investigadas foram: velocidade
de corte, avango da mesa e profundidade de corte. Um estudo preliminar foi feito para
identificar as faixas de operagdo de cada variavel e os respectivos tipos de desgastes da
ferramenta durante o corte. De cada condicdo ensaiada, foram avaliados os cavacos
formados, os tipos de desgastes das pastilhas, o acabamento superficial (rugosidade Ra)
da peca e a forca de corte. Os resultados medidos foram analisados estatisticamente,
utilizando analise de variancia, para determinar a influéncia de cada variavel estudada nos
desgastes das pastilhas, no acabamento superficial e na for¢a de corte. Observou-se que
variagdes na velocidade de corte, no avango da ferramenta impactaram de forma
significativa na vida util da pastilha, no acabamento superficial e na for¢a de corte.
Concluiu-se que ajustes nos parametros de usinagem como velocidade de corte, avango
de corte e profundidade de corte afetam, for¢a de corte, a vida das pastilhas e o
acabamento superficial da peca.
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