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Influéncia da Técnica do Elemento Vivo Morto na Simula¢ao Térmica e Estrutural
de Soldagem a Arco.
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A soldagem ¢ um processo complexo e crucial em diversas industrias, pois se destaca por
sua versatilidade e capacidade de unir materiais de forma permanente. Contudo, tal
processo acaba gerando tensdes residuais. A formacdo dessas tensdes ocorre por diversos
motivos, principalmente devido ao ciclo térmico intenso que o material experimenta
durante o processo. Isso pode levar a deformagoes, falhas e redugdo da vida 1util dos
componentes. As técnicas de simulagdo numérica, como a simulagdo por elementos
finitos, surgem como ferramentas poderosas para analisar o processo de soldagem e
prever as tensdes residuais. Por meio da simulagdo, somos capazes de prever o
comportamento térmico e estrutural da soldagem, compreender a influéncia de diversos
parametros na formagdo de tensdes residuais e avaliar estratégias para controla-las. O
presente estudo avalia a influéncia da técnica de elemento vivo-morto sobre os resultados.
Essa técnica ¢ utilizada para simular adi¢do e remog¢ao de material durante a simulagao.
No processo de soldagem, ela possibilita que os elementos da malha sejam ligados a
medida que a fonte de soldagem ¢ movimentada, simulando a deposi¢do do material. No
entanto, a utilizagdo desse método requer expertise do operador, pois sua implementacao
demanda mais tempo e pode gerar instabilidade numérica durante a solu¢ao. Os resultados
térmicos e estruturais obtidos em simula¢des com e sem a técnica de elemento vivo-morto
foram comparados, possibilitando analisar as vantagens e desvantagens do seu uso. O
esfor¢o computacional foi avaliado, com o objetivo de observar o impacto da técnica no
tempo total de simulagdo e os resultados térmicos e estruturais foram comparados para
mensurar a influéncia da técnica sobre o resultado. Por fim, esperamos contribuir para o
entendimento das funcionalidades dessa técnica na area da simulagdo de soldagem.
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