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Influéncia da variacio da distancia focal, da velocidade e da poténcia na soldagem
a laser de chapas metalicas para fabricacio de sabres de motoserra

Bartex, S.L.T.(1); Silva, E.L.(2);
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O objetivo do presente trabalho ¢ identificar a influéncia da variagao da distdncia do ponto
focal (0, 2 ¢ 4 mm), da velocidade (3,5 e 5,0 m/min) e da poténcia do feixe laser (2,2 e
3,0 kW) no processo de soldagem de uma liga de ago (DIN-50CrMo4) e uma liga a base
de cobalto (Stellite 6) para a fabricagdo de sabres de motosserras. Para isso, foram
utilizadas técnicas como microanalises € macrografias, medi¢des de temperatura e
ensaios de dureza. Para o entendimento e correlagdo dos resultados, foi utilizado o método
de correlagdo linear de Pearson, que avalia de forma numérica a correlacdo entre duas ou
mais varidveis. Os resultados mostraram que a mudanca na distancia focal tem pouca
influéncia no processo. Ja o aumento da velocidade e da poténcia da soldagem tiveram
uma relacdo moderada na profundidade do rebaixo do cordao de solda e na dureza da
junta soldada. Os resultados mostraram que aumentando esses parametros hé a reducao
de defeitos de soldagem e aumento na produtividade.
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